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CONNESSIONE PILASTRO-HEA160
INSERITO NELLA MURATURA
STATO DI FATTO
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HEA160

CONNESSIONE PILASTRO-HEA160
INSERITO NELLA MURATURA CON ANGOLARE 120x10
STATO DI PROGETTO

scala 1:10
misura in mm

CONNESSIONE MURO-HEA160
CON ANGOLARE 70x6
STATO DI FATTO

scala 1:10
misura in cm

\ angolare 70x6 mm

HEA160

saldatura2<'6 mm
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VISTA FRONTALE
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muratura in pietra

CONNESSIONE MURO-HEA160
CON ANGOLARE 120x10
STATO DI PROGETTO

scala 1:10
misura in cm

muratura in pietra
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5 barre filettate @18 mm classe 8.8 L=250 mm
inserite in foro @20 L=150 mm riempito con resina
epossidica specifica per ancoraggi nel
CALCESTRUZZO tipo HY 200-A di produzione
HILTI o materiali analoghi
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angolare 120x10 mm

angolare 70x6 mm

muratura in pietra
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ACCIAIO PER CARPENTERIA

- MATERIALE - S275JR

- CLASSE DI ESECUZIONE - EXC1

- TOLLERANZE DI FABBRICAZIONE: secondo UNI EN 1090-2

- CONTROLLI DI QUALITA": marcatura CE oppure attestato di qualificazione
STC + certificato di controllo interno tipo 3.1
norma UNI-EN 10204

- CLASSE DI ISPEZIONE DELLA SALDATURA: WIC2

VERIFICARE LE MISURE IN
OPERA PRIMA DI TAGLIARE

| VARI ELEMENTI

saldatura per carichi quasi statici con conseguenze di un cedimento della
saldatura non sostanziali - rif. Appendice L tabella L.2 UNI EN 1090-2:2018
- CLASSE DI CORROSIVITA": C1 secondo UNI-EN SO 12944-2
- CONTROLLI IN CANTIERE: Prove su indicaz. D.L.- Art. 11.3.4.11.3 NTC'18
- SALDATURE DI PRIMA CLASSE ESEGUITE A FILO CONTINUO
- SALDATURA-&‘= ESEGUITA IN OPERA
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PUNTELLARE IL PROFILATO
PRIMA DELLA RIMOZIONE
DELL'ANGOLARE ESISTENTE

VISTA FRONTALE

HEA160
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angolare 70x6 mm /
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HEA160 muratura in pietra
Sib

oltre alle 3 barre esitenti da riutilizzare, integrare
con 2 barre filettate @18 mm classe 8.8 L=250
mm inserite in foro @20 L=150 mm riempito con
resina epossidica specifica per ancoraggi nel
CALCESTRUZZO tipo HY 200-A di produzione
HILTI o materiali analoghi
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- SALDATURA ¢ = ESEGUITA IN OFFICINA

- BULLONERIA CLASSE 8.8

- PROTEZIONE: CICLO DI ZINCATURA A CALDO
FINITURA: UNO STRATO DI VERNICIATURA IN RESINA SINTETICA
(ANTIRUGGINE) E DUE STRATI DI VERNICIATURA IN SMALTO
FERROMICACEO CON OSSIDO DI FERRO IN COLORI A SCELTAD.L.

Emissione per Elab. N°
[Data Emissione Scala
Luglio '25 1:10

% VECCHI E ASSOCIATI
SOCIETA' D'INGEGNERIA SRL
Sede legale - via Cagnoni 23

Sede operativa - via Savonarola 9 150 80012
27058 Voghera (PV) - tel.0383-330363 CERTIFICATO !

E_Mail PEC: vecchieassociatisocietaingegneriasri@pec.it E_Mail: info@ingvecchi.it

Il Progettista delle oepre strutturali

Ing. Gianalberto Vecchi

Il Progettista delle opere architettoniche

Arch. Paola Maria Montecucco

Il Progettista degli impianti meccanici

Ing. Lorenzo Castagna

Il Progettista impianti elettrici

Ing. Lorenzo Castagna

Il Direttore Lavori

Il Responsabile Unico del Progetto

Ing. Stefania Camerini

Firma dell'lmpresa esecutrice

Committente

iy COMUNITA" MONTANA
s | DELL'OLTREPO' PAVESE

P.zza Umberto |, 9
comunita montana
dellaltrepa pavese 27057 VARZI (PV)

PROGETTO DI FATTIBILITA'
TECNICO ECONOMICA

Intervento

"AREST "NEI BORGHI DEL SALAME DI VARZI":
RIQUALIFICAZIONE DI UN IMMOBILE POSTO SULLA VIA

PFTE ESECUTIVO
— DI COLLEGAMENTO FRA LA PIEVE E IL BORGO
serie G serie R IN COMUNE DI BORGORATTO MORMOROLO (PV)
imp. ANTINC. AUTORIZZAZ.
L] orewee CUP; C72F24000340006
|:| imp. TERMICO ARCHITETTONICO| Oggetto
serie W serie A
|:| imp: ELETTR. STRUTTURE SOLAIO PRIMO PIANO
sere £ serie S RINFORZO APPOGGI PROFILATI SINGOLI ESISTENTI
[] e BRee PARTICOLARI COSTRUTTIVI
DIREZ. LAVORI SR REVISIONE 03 ELABORATO DA: CONTROLLATO DA: APPROVATO DA:
serie DL ATTUALE
PERIZIE STATO DI REVISIONE 02 ELABORATO DA: CONTROLLATO DA: APPROVATO DA:
U ARGIEZNTE REVISIONE 01 ELABORATO DA: CONTROLLATO DA: APPROVATO DA:
COLLAUDO
cerie CO EZL,TF?{SL,TO EMISSIONE 00 ELABORATO DA: L.A. CONTROLLATO DA: G.M. | APPROVATO DA: G.V.
e ] COMMESGSA FASE [GERIE| TIPO DOC.| SOTTOTIPO DOC. ] COD. ELABORATO |EMISS/REV.
PC.BOMO.0125 | PF | S EG 00 03 00
----- -----

E' vietata la divulgazione o duplicazione senza autorizzazione scritta delle parti
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